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Abstract of DE4235437 

The joint(1) for the cover has an oil-splash cowl{2). It is joined to the edge of the cowl, which extends 
for the full length of the cover, and typically along its inside edge and by means of lugs at intervals, 
there being vertical protrusions{4) on the joint with larger-diameter heads, passing through openings in 
the cowl. Alternatively the joint can be vulcanised or glued onto the cowl. It can extend round bearing 
brackets at the ends of the cylinder head, and the cowl can have openings forming snap-connectors to 
the cylinder-head cover. USE/ADVANTAGE - Simple and precise positioning of joint between cover 
and IC engine cylinder head on assembly. 
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@) Dichtungselement 

(§) Bin Dichtungselement zum Abdichten einer Zylinderkopf- 
haube auf einem Zylinderkopf eines Verbrennungsmotors 
weist eine dtabschirmhaube und eine Zyjinderkopfhauben- 
dichtung auf. Die Zylinderkopfhaubendichtung ist mit ihren 
Langsseiten an der Olabschirmhaube befestigt. Das so 
gebildete Element wird insbesondere wegen seiner grofien 
Formstabilitat fur die Vorfertigung eines Zylinderkopfhau- 
benmoduls varwendet. Das Zylinderkopfhaubenmodul weist 
eine Zylinderkopfhaube, Verschraubungen zur Befestigung 
des Moduls am Zylinderlcopf eines Verbrennungsmotors 
sowie das vorgenannte Dichtungselement auf. Die Zylinder- 
kopfhaube wird in einer Montagestation derart auf die 
maschinell vormontierten und im richtigen Abstand, auf- 
recht stehenden Verschraubungen aufgebracht, dad die 
Schrauben durch vorgeseheno Schraubenlocher hindurch- 
dringen. In einer weiteren Montagestation wird das Dich- 

■ tungselement mittels Verschnappungen mit der Zytinder- 

I kopfhaube verbunden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Zylinderkopfhaube fur ei- 
nen Verbrennungsmotor. Insbesondere betrifft die Er- 
findung ein Dichtungselement fur eine Zylinderkopf- 
haube und ein Verfahren zum Herstellen eines Zylinder- 
kopfhaubenmoduls. 

- Verbrennungsmoioren werden ublicherweise am Zy- 
linderkopf zur Abdeckung der Ventile mit ciner Zylin- 
derkopfhaube versehen. Da innerhalb der Zylinderkopf- 
haube Ol zur Schmierung zirkuliert. muB die Zylinder- 
kopfhaube an der Verbindungsstelle mit dem Zylinder- 
kopf abgedichtet werden. Um eine einwandfreie Dicht- 
heit zu erreichen, muB die Dichtung bei der Montage 
genau in einer vorbestimmten Position auf den Zylin- 
derkopf oder die Zylinderkopfhaube aufgelegt werden. 
Um diese Lage mit geniigender Genauigkeit zu errei- 
chen» sind daher zur Positionierung entweder am Zylin- 
derkopf oder an der Zylinderkopfhaube Stifte vorgese- 
hen, welche in entsprechende korrespondierende Lo- 
cher im Randbereich der Dichtung gretfen. 

Bei Zylinderkopfen, die an ihren Stimseiten Lager- 
bockc aufweisen, kann das Einhalten einer genauen La- 
ge mittels Stifte nicht erreicht werden. Deshalb sind die 
Lagerbocke an dem Teil ihres Umfangs, auf den die 
Zylinderkopfhaube aufgesetzt wird, mit einer ringsum 
laufenden Nut versehen. Es muB dann dafiir gesorgt 
werden, daB die Dichtung genau in die Nut eingelegt 
wird. 

Geringe Verschiebungen der Dichtung aus ihrer vor- 
bestimmten Position haben zur Folge, daB die Zylinder- 
kopfhaube den Zylinderkopf nicht genugend abdichtet 
Dadurch kann Ol aus dem Zylinderkopf austreten. Um 
dies zu vermeiden, muB daher die Zylinderkopfhauben- 
dichtung niit sehr groBer Sorgfalt zwischen Zylinder- 
kopf und Zylinderkopfhaube gelegt werden. 

Damit das Ol im Bcreich dcs EinfuUstutzens nicht 
gegen die Einfulloffnung stromen kann, ist in diesem 
Bereich im Innem der Zylinderkopfhaube eine Olab- 
schirmhaube vorgesehen. Diese Haube wird in einem 
separaten Arbeitsgang auf den Zylinderkopf aufgesetzt 
beziehungsweise in der Zylinderkopfhaube befestigt. 

Beim Anbringen der Olabschirmhaube muB man be- 
sonders sorgfaltig vorgehen, da durch sie die Lage der 
Zylinderkopfhaubendichtung verandert werden kann. 
Der separate Arbeitsgang ist zudem besonders zeitauf- 
wendig. 

Aufgabe der Erfindung ist es eine Vorrichtung zu 
schaffen, mittels der die Zylinderkopfhaubendichtung 
einfach und lagegenau zwischen eine Zylinderkopfhau- 
be und einen Zylinderkopf eingebracht werden kann, 
beziehungsweise ein Verfahren anzugeben, mit dem ein 
Zylinderkopfhaubenmodul hergestellt werden kann, 
welches in einfacher Weise auf dem Zylinderkopf ange- 
bracht werden kann, wobei die Zylinderkopfhauben- 
dichtung mit hoher Genauigkeit in eine vorbestimmte 
Lage positioniert wird. 

Die Ldsung dicser Aufgabe ergibt sich durch eine 
Ausbildung eines gattungsgemaBen Dichtungseleraents 
gemaB dem kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 be- 
ziehungsweise durch ein Verfahren zum Herstellen ei- 
nes Zylinderkopfhaubenmoduls gemaB dem kennzeich- 
nenden Teil des Anspruchs 16. 

Dadurch, daB die Olabschirmhaube sich in etwa uber 
die gesamte Lange der Zylinderkopfhaube erstreckt, 
kann sie als Trager fur die Zylinderkopfhaubendichtung 
dienen. Durch die Befestigung der Zylinderkopfhauben- 
dichtung am Rand der Olabschirmhaube wird die Lage 
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der Dichtung im wesentlichen durch die Olabschirm- 
haube bestimmL Bedingt durch die Stabilitat der Olab- 
schirmhaube erhalt die Dichtung eine Stabilitat, die es 
ermoglicht, die Dichtung einfach und lagegenau zu posi- 
5 tionieren. 

Da in der Zylinderkopfhaube ublicherweise eine Ol- 
abschirmhaube enthalten ist, wird zur Erreichung der 
hoheren Stabilitat kein zusatzliches Bauteil benotigt 
Dies wirkt sich insbesondere auf die Wirtschaftlichkeit 
10 positivaus. 

Das erfindungsgemaB ausgestaltete Dichtungsele- 
ment hat daruber hinaus den Vorteil daB keine weiteren 
Hilfsmittel zum Positionieren der Zylinderkopfhauben- 
dichtung benotigt werden. So kann auf die zur Positio- 
15 nierung einer herkommlichen Zyhnderkopfhaubendich- 
tung erforderlichen Stifte verzichtet werden. 

Dadurch, daB die Olabschirmhaube sich in etwa iiber 
die gesamte Lange der Zyhnderkopfhaube erstreckt, 
kann die Zylinderkopfhaubendichtung bis unmitteibar 
20 an ihre Stirnseiten stabiUsiert werden. Durch die Stabili- 
sierung der Zylinderkopfhaubendichtung bis unmittei- 
bar an ihre Stirnseiten treten im Bereich der Stirnseiten 
ebenfalls keine unzulassigen Lageverschiebungen auf. 
Dadurch kann auch auf die Nuten in der Oberflache des 
25 Teilumfangs der auf der Stirnseite eventuell vorhande- 
nen Lagerbocke verzichtet werden, was ein wesentli- 
cher Vorteil bei der Herstellung des Zylinderkopfes ist. 

Mit dem erfindungsgemaBen Dichtungselement kann 
eine Zylinderkopfhaubendichtung bedeutend einfacher 
30 und schneller zwischen Zylinderkopf und Zylinderkopf- 
haube positioniert werden. Dadurch, daB die Olab- 
schirmhaube zusammen mit der Zylinderkopfhauben- 
dichtung in einem Arbeitsgang montiert werden kann, 
ergibt sich eine weitere Zeitersparnis. Der Verzicht auf 
35 die Positionierhilfen sowie das Einsparen eines separa- 
ten Montageschrittes zur Befestigung der Olabschirm- 
haube resultiert in eine Senkung der Herstellungsko- 
sten. 

Das erfindungsgemaBe Dichtungselement zeichnet 
40 sich durch eine hohe Zuverlassigkeit der mit ihm gebil- 
deten Dichtungen aus. Dadurch, daB die Nuten in der 
Oberflache des Teilumfangs der an der Stirnseite des 
Zylinderkopfes eventuell vorhandenen Lagerbocke ent- 
fallen konnen, wird insbesondere in diesem Bereich die 
45 Zuverlassigkeit bedeutend erhoht. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung ergeben 
sich aus den Unteranspriichen. 

Durch die Befestigung der Zylinderkopfhaubendich- 
tung mit den Innenseiten ihrer Lkngsseiten an der Olab- 
50 schirmhaube laBt sich das Dichtungselement in beson- 
ders einfacher Weise am Zylinderkopf beziehungsweise 
an der Zylinderkopfhaube befestigen. Dadurch, daB die 
Zylinderkopfhaubendichtung an ihren Langsseiten La- 
schen aufweist, mittels der sie mit der Olabschirmhaube 
55 verbunden ist, entstehen zwischen der Olabschirmhau- 
be und der Dichtung Offnungen, durch die oberhalb der 
Olabschirmhaube vorhandenes Ol abflieBen kann. 

Durch die besondere Ausgestaltung der Zylinder- 
kopfhaubendichtung derart, daB sich von ihr einsttickig 
60 mit ihr verbundene, stiftformige Vorspriinge nahezu 
. senkrecht aus ihrer Dichtungsebene erstrecken, kann 
die Dichtung besonders einfach mit der Olabschirmhau- 
be verbunden werderi. Die stiftformigen Vorspriinge er- 
strecken sich durch ihnen zugeordnete Offnungen im 
65 Randbereich der Langsseiten der Olabschirmhaube. Um 
zu verhindern, daB die stiftformigen Vorspriinge aus 
den Offnungen der Olabschirmhaube gleiten, weisen sie 
auf der der Dichtung abgewandten Seite der Olab- 
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schirmhaube einen Querschnitt auf, der groBer isi als 
der der Offnungen der Olabschirmhaube. Diese Vergro- 
Berung des Querschnitt es kann als pilzformiger Kopf 
ahnlich dem eines Nietenkopfes nachtraglich durch me- 
chanische oder chemische Einwirkungen ausgebildet 
werden. Es ist auch denkbar, den Kopf keilformig nach 
Art eines Widerhakens auszubiiden, so daB sich der stift- 
formige Vorsprung nach der Einfuhrung in die Offnung 
der Olabschirmhaube mit der Olabschirmhaube ver- 
hakt. Dadurch ist eine besonders einfache Herstellung 
des Dichtungselements moglich. 

Stan der Zylinderkopfhaubendichtung kann die Olab- 
schirmhaube im Randbereich ihrer Langsseiten stiftfor- 
mige Vorspriinge aufweisen. Diese Vorspriinge, welche 
sich senkrecht aus der abzudichtenden Ebene der Zylin- 
derkopfhaube erstrecken, erstrecken sich jeweils durch 
eine Offnung in der Zylinderkopfhaubendichtung und 
weisen auf der der Olabschirmhaube enigegengesetzten 
Seite der Dichtung einen Querschnitt auf, der groBer ist 
der der-Offnungen der Dichtung. Dieser vergroBerte 
Querschnitt verhindert es, daB die Stifte aus den Offnun- 
gen der Dichtung rutschen. Die Vergroflerung des 
Querschnitts kann je nach Material der Olabschirmhau- 
be auf mechanischem oder chemischem Wege erfolgen. 
Auch hier kann der Stift keilformig nach Art von Wider- 
haken ausgebildet sein, wodurch er sich nach Einfuh- 
rung in das ihm zugeordnete Loch der Zylinderkopfhau- 
bendichtung mit der Dichtung verhakt Das Dichtungs- 
element kann auch hier besonders einfach hergestellt 
werden. 

Die Verbindung der Zylinderkopfhaubendichtung mit 
der Olabschirmhaube kann auch mittels Nieten erfol- 
gen. In diesem Fall mussen beide Teile mit deckungs- 
gleichen Offnungen versehen sein, durch die sich die 
Nieten erstrecken, 

Besonders vorteilhaft ist bei den genannten Verbin- 
dungen der Zylinderkopfhaubendichtung mit der Olab- 
schirmhaube, daB Zylinderkopfhaubendichtung und Ol- 
abschirmhaube nach ihrem Verbrauch zur Entsorgung 
besonders leicht getrennt werden konnen. Dies ist im 
Hinblick auf den Umweltschutz besonders wiinscheiis- 
wert Insbesondere lassen sich durch seiche Verbindun- 
gen zu erwartende Fordcrungen nach sortengerechter 
Entsorgung in vorteilhafter Weise leicht erfulien. 

Will man eine besonders feste Verbindung zwischen 
Zylinderkopfhaubendichtung und Olabschirmhaube ha- 
ben, kann die Dichtung an die Olabschirmhaube anvul- 
kanisiert oder angekiebt werden. 

Dadurch, daB sich die Befestigung in den Eckberei- 
chen auch auf die Querseiten erstreckt, wird in vorteil- 
hafter Weise eine Zugentlastung der Querseiten er- 
reicht. Eine Zugentlastung kann auch durch andere me- 
chanische Mittel wie beispielsweise Vorspriinge er- 
reicht werden, die in die Ecken der Dichtung eingreifen. 

Damit die Zylinderkopfhaubendichtung sich an ihren 
Querseiten an die Form der an der Stirnseite des abzu- 
dichtenden Zylindei-kopfes eventuell vorhandenen La- 
gerbocke ahpassen kann, ist sic so ausgebildet, daB sie in 
ihrer Abmessung jeweils dem Teilumfang der Lager- 
bocke entspricht. Dadurch wird erreicht, daB sich die 
Dichtung sauber auf die Oberflache der Lagerbocke 
legt, wodurch die Dichtung in diesen Bereichen beson- 
ders zuveriassig wird, 

Durch die Ausgestaliung von Offnungen der Olab- 
schirmhaube als Verschnappungen ist es moglich, die 
Olabschirmhaube auf besonders einfache Weise mit der 
Zylinderkopfhaube zu verbinden. 

Beim BetrLeb des Verbrennimgsmotors kann Ol ober- 
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halb der Olabschirmhaube gelangen. Damit das Ol mog- 
lichst ungehindert wicder in den Bereich der Ventil- 
schafte gelangen kann, weist die Olabschirmhaube in 
vorteilhafter Weise Offnungen zimi Olriicklauf auf. Die 
5 Olabschirmhaube besteht zweckmafligerweise aus ei- 
nem 61- und temperaturbestandigen Material. 

Dadurch, daB die Schrauben zum Befestigen der Zy- 
linderkopfhaube am Zylinderkopf einen Freistich auf- 
weisen, welcher sich bei bis zum Schraubenkopf in die 
10 Zylinderkopfhaube eingesteckter Schraube unmittelbar 
iiber der Oberflache der Innenseite der Zylinderkopf- 
haube befindet, ist es in vorteilhafter Weise moglich, die 
Olabschirmhaube mit ihren Verschnappungen an diese 
Schrauben zu befestigen. Hierdurch ist' es moglich, die 
15 Olabschirmhaube mit der Zylinderkopfhaube schon vor 
deren Montage am Zylinderkopf zu verbinden. Durch 
die Verbindung wird zudem noch erreicht, daB die 
Schrauben nicht mehr ohne Widerstand aus den Boh- 
rungen der Zylinderkopfhaube eninommen werden 
20 konnen, wodurch sie gegen Herausfallen gesichert sind. 
Dadurch wird eine Vormoniage von Dichtungseiement 
und Zylinderkopfhaube sowie ein Vorbestucken der Zy- 
linderkopfhaube mit Befestigungsschrauben moglich. 
Die Befestigungsschrauben sind zur akustischen Ent- 
25 kopplung im Bereich der Durchgangsoffnungen der Zy- 
linderkopfhaube mit einem Elastomer versehen. 

Dadurch, daB wenigstens eine der Schrauben an ih- 
rem Schraubenkopf einen weiteren Freistich aufweist, 
kann in vorteilhafter Weise eine Abdeckleiste zum Ab- 
30 dccken der Verschraubungen mittels einer Verschnap- 
pung aufgebracht werden. Durch die Verschnappung ist 
es moglich, die Abdeckleiste durch einfachen Druck auf- 
zubringen. Durch die einfache Art der Befestigiing ist es 
in vorteilhafter Weise moglich, die Abdeckleiste zu ei- 
35 nem sehr spaten Zeitpunkt aufzubringen. Die Abdeck- 
leiste kann neben der Abdeckung der Verschraubungen 
noch zur Aufnahme eines Seilzugs und als Tr^ger des 
Emblems des Herstellers dienen. Da das Emblem der 
Motoridentifikation dient, wird es mit der Abdeckleiste 
40 unlosbar verschnappt. 

Durch die Ausrustung der Olabschirmhaube mit Fre- 
quenz-Waben wird bei einer Kunststoffausfuhrung in 
vorteilhafter Weise Schali absorbiert. Der gleiche Er- 
folg wird in vorteilhafter Weise auch durch eine asym- 
45 metrische Verrippung der Zylinderkopfhaube erreicht. 
Durch das Verfahren zum Herstellen eines Zylinder- 
kopfhaubenmoduls gemaB Anspruch 16. konnen die Zy- 
linderkopfhauben in vorteilhafter Weise mit definierter 
Lageposition in Mehrzweck-Behaltern angeliefert wer- 
50 den, in welche die fertigmontierten Zylinderkopfhau- 
benmodule nach der Montage wieder eingelegt werden 
konnen. Durch das Einbringen der mit Unterlagscheibe 
und Elastomer-Druckelement versehenen Schrauben in 
einem vorbestimmten Abstand aufrechtstehend in eine 
55 Zusammenbau-Vorrichtung, kann die Zylinderkopfhau- 
be so in die Zusammenbau-Vorrichtung eingebracht 
werden, daB nach ihrem Einbringen das erfindungsge- 
maBe Dichtungseiement in die Zylinderkopfhaube ein- 
gelegt und mit seinen Verschnappungen in die Freisti- 
60 che der Schrauben gepreBt werden kann. 

Durch das erfindungsgemaBe Dichtungseiement ist es 
moglich, ein Zylinderkopfhaubenmodul herzustellen, 
welches auf einfache Weise am Zylinderkopf eines Ver- 
brennungsmotors befestigt werden kann. Hierdurch ist 
65 es in vorteilhafter Weise moglich, einen Teil der Monta- 
gearbeiten, die bisher vom Hersteller von Verbren- 
nungsmotoren durchgefuhrt werden mufiten, von Zulie- 
feranten durchfuhren zu lassen. Daruber hinaus erhalt 
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man durch die vorstehend beschriebene Erfindung den 
Vorteil, den Zylin'derkopf einfacher auszugestalten, da 
beispielsweise die Nuten in den Oberflachen dcr Lager- 
bocke entf alien sowie keine Stifte zur Lagepositionie- 
rung der Zylinderkopfhaubendichtung mehr vorgese- 
hen warden mussen. Durch die einfachere Ausgestal- 
tung des Zylinderkopfes im Bereich der Zylinderkopf- 
haubendichtung ergibt sich der weitere Vorteil, daB die- 
se Dichtung leichter zu montieren und daruber hinaus 
zuverlassiger ist Des weiteren erhalt man den Vorteil, 
vormontierte ZylinderkopiFhaubenmodule verwenden 
zu konnen. 

Durch die vorliegende Erfindung wird die Sicherheit 
im Hinblick auf Beschadigungen beim Transport und 
bei der Montage erheblich erhoht Wahrend herkomm- 
liche Dichtungen sehr schwer zu handhaben sind, da sie 
durch die Verwendung eines flexiblen Elastomers keine 
stabile Form aufweisen, kann das erfindungsgemafie 
Dichtungselement beziehungsweise Zylinderkopfhau- 
benmodul bedeutend einfacher gehandhabt werden. 
Dies ist insbesondere im Hinblick auf eine automatische 
Fertigung von groBer Bedeutung. Durch die einfachere 
Handhabung wird der Schutz vor Beschadigungen gro- 
Qer, was sich besonders vorteilhaft auf die Zuverlassig- 
keit, das heiBt die Dichtigkeit der Dichtung auswirkt 

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung er- 
geben sich aus einer besonderen Ausfuhrungsform, die 
unter Bezug auf die Zeichnung nachstehend beschrie- 
ben wird- 

Es zeigt 

Fig. 1 cin Dichtungselement in der Draufsicht, 

Fig. 2 einen Querschnitt durch das Dichtungselement 

gemaB Fig. 1 entlang der Linie A-A. 

Fig. 3 eine VergroBerung der Einzelheit X der Fig. 2, 
Fig. 4 eine VergroBerung der Einzelheit Y gemaB der 

Fig. 2, und 

Hg. 5 eine Olabschirmhaube mit Verschnappungen 
und Olriicklaufoffnungen. 

Wie der Fig. 1 entnommen warden kann, weist eine in 
sich geschlossene Zylinderkopfhaubendichtung (1) an 
ihren Langsseiten Laschen (3) auf. Die Laschen (3) er- 
strecken sich von der inneren Kante der Langsseiten der 
Zylinderkopfhaubendichtung (1) in den von ihr um- 
schlossenen Bereich und weisen siiftformige Vorsprun- 
ge (4) auf. Die Bereiche der Laschen (3), in denen die 
stiftformigen Vorsprunge (4) angeordnet sind, werden 
von einem Randbereich (7) einer Olabschirinhaube (2) 
iiberdeckt. An den mit den Stiften korrespondierenden 
Stellen weist die Olabschirmhaube Offnungen auf, durch 
welche sich die Stifte erstrecken. Die Olabschirmhaube 
(2) erstreckt sich in etwa uber den gesamten Bereich der 
Langsseiten der Zylinderkopfhaubendichtung (1). Da- 
durch reicht der Randbereich (7) der Olabschirmhaube 
bis in den Bereich (12) der Ecken, welche durch die 
Langsseite und die Querseite (6) der Zylinderkopfhau- 
bendichtung (I) gebildet werden. In den Eckbereichen 
(12) befinden sich ebenfalls Laschen (3) mit stiftformigen 
Vorsprungen (4). Durch die Erstreckiing der Befesti- 
gung der Dichtung (1) an der Olabschirmhaube (2) nahe- 
zu uber die gesamte Langsseite der Zylinderkopfhau- 
bendichtung (1) erhalt diese nahezu dieselbe Stabilitat 
wie die Olabschirmhaube (2). Die Lange der Querseiten 
(6) ist so bemessen, daB sie dem Teilumfang von sich auf 
dem Zylinderkopf eines Verbreimungsmotors befmdli- 
chen Lagerbocken entspricht^ Die Breite der Dichtung 
(1) an ihren Querseiten (6) ist der Breite der Dichtflache 
der Lagerbocke angepaBt Durch die Befestigung der 
Dichtung an der Olabschirmhaube (2) uber den gesam- 



ten Bereich der Langsseiten erhalt die Dichtung eine 
Stabilitat, die so groB ist, dafi die Querseiten (6) nicht an 
der Olabschirmhaube (2) befestigt sein mussen und den- 
noch bezuglich ihrer Lage eine Stabilitat aufweisen, die 
5 genugt die Dichtung mangelfrei auf den Oberflachen 
der Lagerbocke aufzulegen. Die Olabschirmhaube (2) 
weist Offnungen (13) auf, in die Verschnappungen (10) 
angebracht werden konnen. 
Wie der Fig. 2 zu entnehmen ist, hat die Olabschirm- 

10 haube (2) eine Wolbung, die in etwa dem Teilumfang der 
Lagerbocke entspricht. Zur Veranschaulichung sind in 
der Fig. 2 zwei unterschiedliche Befestigungsarten ge- 
zeigt. Die in der Fig 3 zur Verdeutlichung groBer ge- 
zeichnete Einzelheit X der Fig. 2 weist einen stiftformi- 

15 gen Vorsprung (4) auf, der mit der Zylinderkopfhauben- 
dichtung (1) einstiickig verbunden ist. Der stiftformige 
Vorsprung (4) erstreckt sich durch eine Offnung, welche 
im Randbereich (7) der Olabschirmhaube (2) vorhanden 
ist. Damit der stiftformige Vorsprung (4) gegen unbeab- 

20 sichtigtes Herausgleiten aus der Offnung der Olab- 
schirmhaube (2) gesichert ist, weist er einen keilformi- 
gen Kopf (8) auf, dessen Querschnitt groBer ist als der 
Querschnitt der Offnung der Olabschirmhaube (2). Der 
stiftformige Vorsprung (4) weist in seinem Inneren eine 

25 Ausnehmung (13) auf, wodurch der Querschnitt des 
ICopfes (8) soweit verkleinert werden kann, daB er durch 
die Offnung der Olabschirmhaube (2) paBt. Zur Befesti- 
gung der Dichtung (1) mit der Olabschirmhaube (2) wird 
der Kopf des stiftformigen Vorsprungs (4) soweit zu- 

30 sammengedruckt, daB er in die Offnung der Olabschirm- 
haube (2) paBt Durch Druck auf das dem Kopf (8) ent- 
gegengesetzte Ende des stiftformigen Vorsprungs (4) 
wird dieser soweit in die Offnung der Olabschirmhaube 

g) gedruckt, daB der Kopf (8) sich nicht mehr in der 
ffnung befindet Da der vergroSerte Querschnitt des 
Kopfes (8) des stiftformigen Vorsprungs (4) nun nicht 
mehr durch die Wandungen der Offnung der Olab- 
schirmhaube (2) zusammengedruckt wird, nimmt er sei- 
ne ursprungliche Form wieder an. Dadurch umgibt er 
40 den Rand der Offnung der Olabschirmhaube (2) wie ein 
Kragen und verhindert somit, daB der stiftformige Vor- 
sprung (4) unbeabsichtigt aus der Offnung der Olab- 
schirmhaube (2) entfernt werden kann. Zum leichteren 
Einfiihren in die Offnung der Olabschirmhaube (2) ist 
45 der Kopf (8) des stiftformigen Vorsprungs (4) nach oben 
hin kegelstumpfformig ausgebildet. 

Die in Fig. 4 zur Veranschaulichung groBer gezeich- 
nete Einzelheit Y der Rg. 2 weist einen stiftformigen 
Vorsprung (5) auf, der einstiickig mit der Olabschirm- 
50 haube (2) verbunden ist. Der am Randbereich (7) der 
Olabschirmhaube (2) angeordnete stiftformige Vor- 
sprung (5) erstreckt sich durch eine in einer Lasche (3) 
der Dichtung (1) angebrachten Offnung. Zur Verhinde- 
rung eines unbeabsichtigten Herausgleitens des Stiftes 
55 (5) aus der Offnung der Dichtung (1) weist der Stift (5) 
einen Kopf (9) auf, dessen Querschnitt groBer ist als der 
Querschnitt der Offnung der Dichtung (1). Damit der 
stiftformige Vorsprung (5) leichter in die Offnung der 
Dichtung (1) eingefuhrt werden kann, ist der Kopf (9) 
60 des stiftformigen Vorsprungs (5) kegelstumpfformig 
ausgebildet. Zur Befestigung der Dichtung (1) mit der 
Olabschirmhaube (2) wird die Offnung der Dichtung (1) 
auf den kegelstumpfformigen Kopf (9) des stiftformigen 
Vorsprungs (5) aufgesetzt und auf den Stift gepreBt Da 
65 die Dichtung (1) aus einem Elastomer besteht, dehnt sich 
die Offnung der Dichtung (1) und gleitet iiber den Kopf 
(9). Nachdem der stiftformige Vorsprung (5) soweit in 
die Offnung der Dichtung (1) eingefuhrt ist, daB sich der 
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Kopf (9) des Stifles (5) nicht mehr in der Offnung befin- 
det. nimmt die Offnung der Dichtung (1) wieder ihren 
urspruhglichen Querschnitt an. Der vergroBerte Qucr- 
schnitt des Kopfes (9) des stiftformigen Vorspmngs (5) 
deckt dann den Randbereich der Offnung der Dichtung 5 
(1) kragenformig ab, wodurch der Stift (5) nicht mehr 
unbeabsichtigt aus der Offnung der Dichtung (1) ent- 
femt werden kann. 

Die in Fig. 5 gezeigte Olabschirmhaube (2) waist Off- 
nun gen (11) auf, durch die oberhalb der Olabschirmhau- 10 
be vorhandenes Ol in den Raum unterhalb der Olab- 
schirmhaube flieBen kann. Des weiteren weist die Olab- 
schirmhaube (2) Verschnappungen (10) auf, die in den 
Offnungen (13) der Olabschirmhaube (2) angebracht 
sind. Die kreisformige Ausnehmung der Verschnappun- 15 
gen (10) enispricht dem Querschnitt eines Freistichs. 
den Schrauben zur Befestigung der Zylinderkopfhaube 
am Zylinderkopf aufweisen. Der Freistich ist an den 
Schrauben derart ausgebildet, daB er sich nach Einfiih- 
ren der Schrauben in die Zylinderkopfhaube bis zum 20 
Schraubenkopf gerade uber der Oberflache der Innen- 
seite der Zylinderkopfhaube befindet. Dadurch ist es 
moglich, die Olabschirmhaube fest mit der Zylinder- 
kopfhaube zu verbinden. Schiebt man die Verschnap- 
pungen (10) der Olabschirmhaube (2) mit der daran be- 25 
festigten Zylinderkopfhaubendichtung (1) uber die 
Schrauben, bis die Verschnappungen (10) in den Frei- 
stich der Schrauben einrasten. erhalt man ein Modul, 
welches alle Elemente einer Zylinderkopf abdeckung so- 
wie alle zur Befestigung einer Zylindei-kopfhaube not- 30 
wendigen Elemente aufweist. 

Bei einer bevorzugten Ausfiihrung des Verfahrens 
gemaB Anspruch 15 werden zunachst alle Zulieferteile 
stichprobenmaBigen Wareneingangspriifungen unter- 
zogen. Die Verschraubungen, bestehend aus einer 35 
Bundschraube, einer Unterlagscheibe und einem Elasto- 
mer-Druckelement, werden maschinell vormontiert und 
im richtigen Abstand, aufrecht stehend, in eine Zusam- 
menbau-Vorrichtung eingebracht Daraufhin entnimmt 
ein Handlingsgerat eine in einem Mehrweg-Behalter 40 
mit definierter Lagcpositionierung angelieferte Zylin- 
derkopfhaube und setzt sie in die Zusammenbau-Vor- 
richtung derart ein, daB die Schrauben durch die vorge- 
sehenen Schraubenlocher hindurchdringen. In einer 
nachfolgenden Montagestation legl ein weiteres Hand- 45 
habungsgerat eine Abschirmhaube mit einer bereits 
hieran befestigten Dichtung in die nach oben offene 
Zylinderkopfhaube ein. 

In einer weiteren Arbeitsposition wird das Dichtungs- 
element, welches Verschnappungen aufweist, liber die 50 
Bundschraube geschoben und festgeklemmt Hierdurch 
wird das ganze Modul sicher handhabungsf ahig. 

Das soweit aufgebaute Modul wird in einer weiteren 
Station auf Diciitigkeit gepruft 

Einwandfreie Dichtigkeit vorausgesetzt, werden die 55 
Module entnommen und in die gleichen Behaiter einge- 
legt, in denen urspriinglich die Zylinderkopfhauben an- 
geliefert wurden. 

Aus astheiischen Grunden konnen die Verschraubun- 
gen mit einer Abdeckung versehen werden, welche mit- eo 
tels einer Verschnappung mit einer bereits festgezoge- 
nen Schraube mit der Zylinderkopfhaube verbunden 
wird Da die Abdeckleisten erst nach der Befestigung 
des Zylinderkopfhaubenmoduls am Zylinderkopf ange- 
bracht werden kann. kann sie nicht vormontiert werden, ^5 
sondem mufi den Moduien separat beigelegt warden. 
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Patentanspruche 

1. Dichtungselement mit einer Olabschirmhaube (2) 
und einer Zylinderkopfhaubendichtung (1), da- 
durch gekennzeichnet, 

daB die Olabschirmhaube (2) sich in etwa uber die 
gesamte Lange der Zylinderkopfhaube erstreckt, 
und 

daB die Zylinderkopfhaubendichtung (1) mil dem 
Rand der Olabschirmhaube (2) verbunden ist 

2. Dichtungselement nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Zylinderkopfhaubendichtung 

8) an den Innenseiten ihrer Langsseiten mit der 
labschirmhaube (2) verbunden ist 

3. Dichtungselement nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Zylinderkopfhau- 
bendichtung (1) an ihren Langsseiten Lascheri (3) 
aufweist, mittels der er sie mit der Olabschirmhau- 
be (2) verbunden ist 

4. Dichtungselement nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, 

daS die Zylinderkopfhaubendichtung (1) mittels 
einstiickig mit ihr verbundener, stiftformiger Vor- 
sprunge (4) derart mit der Olabschirmhaube (2) ver- 
bunden ist, 

daB sich die Vorsprunge (4) nahezu senkrecht aus 
der Ebene der Dichtung (1) jeweils durch eine Off- 
nung im Randbereich (7) der Langsseiten der Olab- 
schirmhaube (2) erstrecken und auf der der Dich- 
tung (1) abgewandten Seite der Olabschirmhaube 
(2) cinen Querschnitt aufweisen, der groBer ist als 
der der Offnungen der Olabschirmhaube (2). 

5. Dichtungselement nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet daB die Zylinder- 
kopfhaubendichtung (1) derart mit der Olabschirm- 
haube (2) verbunden ist, daB die Olabschirmhaube 
(2) im Randbereich (7) ihrer Langsseiten stiftformi- 
ge Vorspriinge (5) aufweist welche sich senkrecht 
aus der abzudichtenden Ebene der Zylinderkopf- 
haube jeweils durch eine Offnung in der Dichtung 

(1) erstrecken und auf der der Olabschirmhaube {2\_ 
entgegengesetzten Seite der Dichtung (1) einen 
Querschnitt aufweisen, der groBer ist als der der 
Offnungen der Dichtung (1). 

6. Dichtungselement nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Zylinder- 
kopfhaubendichtung (1) an der Olabschirmhaube 

(2) anvulkanisiert ist. 

7. Dichtungselement nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet daB die Zylinder- 
kopfhaubendichtung (1) an der Olabschirmhaube 
(2) angcklebt ist 

8. Dichtungselement nach einem der Anspruche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Zylinder- 
kopfhaubendichtung (1) in den Eckbereichen (12) 
derart mit der Olabschirmhaube (2) verbimden is^ 
daB sich die Befestigung auch auf die Querseiten (6) 
erstreckt 

9. Dichtungselement nach einem der Anspruche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet daB die Zylinder- 
kopfhaubendichtung (1) an ihren Querseiten (6) so 
ausgebildet ist, daB sie in ihrer Abmessung dem 
Teilimifang eines auf der Stirnseite des abzudich- 
tenden Zylinderkopfes vorhandenen Lagerbocks 
entspricht 

10. Dichtungselement nach einem der Anspruche 1 
bis 9, dadtu-ch gekennzeichnet, daB die Olabschirm- 
haube (2) Offnungen aufweist, welche so ausgebil- 
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det sind, daB sie als Verschnappungen (10) geeignet 
sind, mittels der er sie mit der ZyUnderkopfhaube 
verbunden werden kann. 

* 1 1. Dichtungselement nach einem der Anspruche 1 
bis 10, dadurch gekennzeichriet, daB die Olab- 5 
schirmhaube (2) Offnungen (11) zum Olrucklauf 

aufweist. 

12. Dichtungselement nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verschnappungen (10) in 
einen Freistich von Schrauben greifen, welche sich - 10- 
von auBen durch Offnungen in das Innere der Zy- 
Underkopfhaube erstrecken, wobei der Freistich an 
den Schrauben so ausgebildet ist, daB er sich bei bis 
zum Schraubenkopf in die Zylinderkopfhaube ein- 
gesteckter Schraube unmittelbar uber der Oberfia- 15 
che der Innenseite der Zylinderkopfhaube befindet 

13. Dichiungselemeni nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB mindestens eine der Schrau- 
ben an ihrem Kopf einen weiteren Freistich auf- 
weist, welcher sich bei bis zum Schraubenkopf in 20 
die Zylinderkopfhaube eingesteckter Schraube un- 
mittelbar uber der Oberflache der AuBenseite der 
Zylinderkopfhaube befindet, wobei der Freistich 
zur Aufnahme einer Verschnappung (10) einer Ab- 
deckleiste dient. welche zur Abdeckung der Ver^ 25 
schraubungen der Zylinderkopfhaube vorgesehen 
ist 

14. Dichtungselement nach einem der Anspruche 1 
bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die Olab- 
schirmhaube (2) zur Schallab sorption mit Fre- 30 
quenz-Waben ausgeriistet ist 

15. Dichtungselement nach einem der Anspruche 1 
bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die zugehorige 
Zylinderkopfhaube asymmetrisch angeordnete 
Rippen zur Schallabsorption aufweist 35 

16. Verfahren zum Herstellen eines Zylinderkopf- 
haubenmoduis mit einem Dichtungselement nach 
einem der Anspruche 10. 12 oder 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB 

— die Zylinderkopfhauben in Mehrzweck-Be- 40 
haltern in einer Vorbestimmten Lage bereitge- 
stellt werden. 

— die Verschraubungen vormontiert und in 
einem vorbestimmten Abstand aufrecht ste- 
hend in eine Zusammenbau-Vorrichiung ein- 45 
gebracht werden, 

— eine Zylinderkopfhaube so in die Zusamr 
menbau-Vorrichtung eingebracht wird» daB 
sich die Schrauben durch entsprechend vorge- 
sehene Schraubenldcher erstrecken, wobei die 50 
Innenseite der Zylinderkopfhaube nach oben 
weist, 

— das Dichtungselement in die Zylinderkopf- 
haube eingelegt wird, 

— das Dichtungselement mit seinen Ver- 55 
schnappungen in die Freistiche der Schrauben 
geprefit wird, und 

— das fertige Modul in den Mehrzweck-Be- 
haiter zurQckgeiegt wird. 

60 
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